Systém znaceni dvoukomponentnim plastem za studena
v poméru miseni 98:2 s pouzitim méchovych pump.

Systém je urcen pro stroje H33, H26, H18

Podstatou systému je specialné vyvinuta davkovaci pumpa, ktera je vhodna i pro davkovani vysoce viskdznich
plastl. Tato vlastnost je v oblasti znaceni velmi dilezita.

Dalsi vlastnosti pump:

1.

2.

Pfesna a konstantni prace pumpy:
Davkované mnozstvi materialu na jednu otacku fidiciho ventilu je stale konstantni.

Zadné opottebeni pumpy (ani pfi pouZiti vysoce abrazivnich materiald), které by mohlo sniZit pfesnost
davkovani. Zpracovani materidlu, jehoZ plniva maji velikost zrna az 2 mm, neni problém.

Celokovové provedeni pumpy. Zadné problémy s rozpoustédly v doddvaném materidlu. Pumpa moize
zUstat neustale naplnéna materidlem.

Hydraulicky pohon pumpy, nastaveni dodavaného mnozstvi je fizeno elektronicky.
Dva pracovni rezimy:

®
AMAKOS :
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PoZadované mnozstvi davkovaného materialu na m* zGstdva konstantni bez ohledu na zménu rychlosti
stroje. Davkovani mnoZstvi materidlu se nastavuje na fidici jednotce, na které se navoli poZadované
mnozstvi materidlu, dale Sitka a tloustka cary.

NonAMAKOS':
Operacni rezim, kterym lze doddvané mnozstvi materidlu nastavit i manualné, zatimco elektronicky
kontrolni systém zlistava pro pripad pohotovosti. Dodavané mnozstvi materidlu zlstava neménné a
nekolisd Umérné k rychlosti stroje. Sitka a tloustka &ary se nastavuje b&hem znackovacich praci ze
sedadla fidice.

Umisténi pump (pro zakladni material a tvrdidlo) je na rdmu stroje, zpravidla na materidlovém
zasobniku. Do michadla a aplika¢ni jednotky se materidl privadi hadicemi.

Moznost plynulého posunuti michadla véetné znackovaci jednotky z jedné strany stroje na druhou. Je
tedy mozné znaceni i ze stfedu stroje. Zde je vSak nutno pocitat s pfipadnym omezenim viditelnosti z
dlivodu zpUsobu znaceni a poctu perlovych pistoli.

Michadlo a znackovaci jednotka jsou umistény vertikalné a Ize je zvednout pomoci vzduchotechniky o
cca 15 cm.

Dalsi zvednuti a sklopeni znackovaci jednotky o 30° zajistuje dobrou pfistupnost k zafizeni pfi
servisnich pracich.



