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RM3D-2 ROAD MARKING SYSTEMS

.

Velmi uzky a extrémné obratny « Hydraulicky jizdni pohon s kolo Dobry vyhled fidice béhem

univerzalni stroj se stiedni vym motorem pro plynulé sttedového znaceni a krajnic

kapacitou zasobniku. nastaveni rychlosti. Hydrau-
lickd lamelova ru¢ni brzda.

.

Césti stroje jednoduse pfistupné
pro vykon servisnich praci.
Kabina fidice se viemi ovlada-

cimi prvky, plynule posouvatelna Skvély panoramaticky pohled
do stran bez nutnosti pfedchozi také béhem couvani.

Upravy vodicich lyzin.

.

.

Diky své nizké vaze Ize stroj
jednoduse premistit.

@ RM3D-2 s vybavou pro termoplasty
véetné S+S extruderu

@ RM3D-2 pro 1K barvu za studena
a také stiikané 2K plasty za studena (98:2)
véetné airless ¢erpadla AMAKOS:

® RMD3D-2 pro stiikané termoplasty
s tlakovym zasobnikem. Znackovaci
jednotka na obou stranach, dvé barvové
a perlové pistole, jedna barvova a perlova
pistole vpravo

@ S vybavenim pro stiikany 2K plast za
studena vcetné perlového zésobniku
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Technicka data

Rozméry (D x 5 x V mm):
3900x1 250x2 100
(v zavislosti na vybaveni)

Nadrz hydraulického oleje: 43 | Tlakovy zasobnik perel

100 | (max. 1,2 bar)

4-vélcovy turbodieselovy
motor Kubota 1500 cm?,
vodou chlazeny, s nizkymi
emisemi (EU Stage IllA resp.
TIER 4 Interim)

33,0 kW pii 3 000 otackach

Vzduchovy vystup:
az do 1060 |/min pfi 7 barech
(2-valcovy kompresor)

Polomér otaceni:
?64m
(v zavislosti na vybaveni)

Véha/vybaveny:
cca. 1200/ 1600 kg
Pohon: cca.2645/3527 lbs
- hydraulicky s plynulym
nastavenim rychlosti

- reaguje simultanné jako
ru¢ni brzda

« rychlost: 0-17 km/h

Palivova nadrz: 38|
uloZena v bezpecné z6né
pred zadni osou

Maximalni pfipustna vaha:
cca. 2 800 kg
cca.6 173 Ibs
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i]\ Barva za studena 2K plasty za studena Termoplasty #=Sttikané termoplasty
sl
Zasobnik Zasobnik HZa’sobnik == Zasobnik
azdo 2251 Plasty za studena: az do 225 | azdo 2401 azdo 2001

(tlakovy zasobnik)

-

Zasobnik s kapacitou 225 |
vhodny pro vybaveni s univer-
zalnim Cerpadlem (az do 12 I/min.
kapacity cerpadla), mdze byt
pouzivan také jako beztlaky.

Univerzalni cerpadlo vhodné pro
vysokotlakou stiikaci metodu Airless
a nizkotlakou Airspray.

Pfi pouziti metody Airspray je Cer-
padlo vhodné také pro pouziti
barev urcenych na vzduchové
stiikani s nebo bez premixu.

(viz. informace n° 374 and 382)

Znacit systémem AMAKOS®

Ize za urcitych okolnosti:

Pfi znaceni o konstantni tloustce
¢ary bez ohledu na rychlost
znaceni nebo pfi manudlnim
nastaveni.

(viz. informace n° 396)

2.700
2.100

Stiikané plasty za studena:
azdo 2251

Tlakovy zasobnik s kapacitou
225 je vhodny pro pouziti

v kombinaci s univerzalnim
Cerpadlem (az do 12 I/min.
kapacity cerpadla), mGze byt
tedy pouzivan jako beztlaky.

Sttikané plasty za studena 98:2
Univerzalni ¢erpadlo vhodné pro
vysokotlakou stfikaci metodu
Airless a nizkotlakou Airspray.

PFi pouzivéani metody Airspray

je ¢erpadlo vhodné také pro
pouziti barev ur¢enych na vzdu-
chové stfikani s nebo bez premixu.

(viz. informace n° 374, 387)

Extrudované plasty za studena 98:2
Hladké, strukturované (aglomera-
tové) znaceni, Spotflex® (systém
tlakového zasobniku) a také zna-
Ceni s profily (systém boty) az do
tloustky cary 15 mm (v zavislosti

na materialu).

(viz. informace n° 385)

Strukturované znaceni s otevienou
botou a uzavérem.

Material tekouci do boty je jiz smi-
chany (dynamickym mixérem).
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(beztlaky zasobnik),
vyhtev LPG nebo topnou naftou.

Extrudované termoplasty
Oteviena bota pro termoplasty

s olejovym plastém a LPG ohfevem
véetné vyménnych klapek pro
Sitku ¢ar 10-50 cm, a vybaveni
urcené pro profilové znaceni.

(viz. informace n° 279)

Termoplastovy extruder pro
jednoduché, dvojité a trojité cary
rdzné tloustky, pro simultanni
aplikaci pInych nebo preruso-
vanych car a také pro profilové
znaceni s riznymi profily
(univerzalni extruder
MultiDotLine®). Diky svému
moduldrnimu designu mohou byt
soucasné extrudery kdykoliv
nastaveny pro hladké nebo
profilované znaceni

(viz. informace n° 279, 343, 430)

MozZnost pfipojeni boty a extruderu
na obou stranach.

vyhtev LPG nebo topnou naftou.

Prostor pro dvé stfikaci pistole.

Cerpadlo pro cirkulaci pfenosného
olejového tepla a vyménik tepla

pro ohiev atomizovaného vzduchu
kvuli zlepseni kvality nastfiku materialu.

V piipadé poklesu tlaku vzduchu

se automaticky uzavie bezpecnostni
ventil umistény na vypusti tlakového
zasobniku.

1.250

(Upravy rozmérd na vyzadani)

Pfedmeétem technickych zmén a chyb!
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